
 

 

DATOS PERSONALES:                      
 

 

   

NOMBRE.                              José Miguel Fredes Carvacho. 

FECHA DE NACIMIENTO.      19  Julio  1982. 

RUT.                                     15.063.364-8. 

NACIONALIDAD.                   Chilena. 

ESTADO CIVIL.                    Casado, 2 hijos. 

PROFESION.                       Técnico Industrial Nivel Superior, Titulado. 

CURSANDO.   Carrera Ingeniería Industrial, Quinto Semestre. 

DIRECCIÓN.    Condominio Las Encinas, Pisagua 85, Casa 11. 

               La Cruz, Quillota, V región. 

TELÉFONO.                         +56 974344559  / +56 931197498. 

LICENCIA DE CONDUCIR.     Clase B.  

EMAIL.                                          jfredescarvacho@gmail.com 

 

 

OBJETIVOS: 

 

 

• “Integrarme a un equipo de trabajo, en el 
cual pueda aportar mis conocimientos y 
experiencia, a la vez buscar mejoras y 
aportarlas al proceso, así  también 
trabajar pensando siempre en la mejora 
continua, el medio ambiente y el buen 
clima laboral,  también crecer  tanto en lo 
personal como en el desarrollo profesional 
en conjunto con la compañía”.- 

 



 

 

 
MAQUINFRA Grupo GVL                                          

(Servicios Industriales GVL COMAO SPA) 
Jefe de producción. 
Marzo 2017… Actualmente. 

 

 
Jefe de producción, 60 personas a cargo en diversas tareas de fabricación 

estructuras para carga, fortificación, edificaciones, construcción, estanques, y 
telecomunicaciones. 

 
Coordinación y planificación de los trabajos asignados a producción, 

controlar gastos, manejar costos y variables dentro del negocio, dar cumplimiento 
diario a las metas requeridas, trabajos complementados con el área de oficina 
técnica e ingeniería, controlar y velar por reducir los costos y mejorar cada proceso. 
Seguimiento a servicios externos, compras y proveedores. 
 

 
 
 

AMCS (Advanced Modular Construction Systems) 
Jefe de producción y maquinaria CNC. 

(Enero 2015 / Marzo 2017). 
 

Jefe de producción y maquinaria CNC, conformado de costaneras, arco 
sumergido, mecanizado de piezas en punzonado y broca, corte térmico de 
máquinas CNC en plasma y oxicorte. 
 

Tareas relacionadas con la planificación de la producción, supervisor de 
personal en turnos, control de calidad de material terminado, corte y anidamientos 
de programas para maquinaria, costos y seguimientos a materiales y OC. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 
 

AVOMEX IMPORTACIONES Y EXPORTACIONES 
LIMITADA. 

(Octubre 2011/Diciembre 2014) 

 
Encargado del departamento de sistemas e informática. 
 

Funciones en control de accesos, implementación y mantención de redes 
computacionales, manejos de software y hardware, manejo y funciones en office 
avanzado, administrador de redes, manejo de redes LAN, VPN. Encargado del 
departamento de capacitaciones para personal nuevo, inducción de trabajadores, 
coordinador de programas de accesos y food defense, manejo de Windows server 
2003, programación de circuito cerrado CCTV., manejo de personal, Vicepresidente 
del comité CPHS. 

 
 

 

REPRESENTACIONES  INDUSTRIALES 

TREMAC. 
(Enero 2011/ Agosto 2011) 

• Operador C.N.C., en corte de  plasma y oxicorte.       

• Encargado de turno.                            

 

 

OTERO Y DOMINGUEZ 
(Diciembre 2008/Enero 2011) 

 
• Operador C.N.C., en corte de  plasma y oxicorte. 

 

 

 
 



 

 

 

 

 

 

KUPFER HNOS. DIVISIÓN ACEROS STEELTEK 
www.kupfer.com 

(JUNIO 2003- OCTUBRE 2008) 

 

 

• Funciones en corte, conformado, aprovechamientos de material. 

• Operador y programador de máquinas C.N.C. en corte.          

(plasma y oxicorte). 

• Programador para corte C.N.C. de piezas en Plasma, oxicorte, 
Mecanizado y dibujo  AUTO-CAD. 

• Trabajos de coordinador de corte, recursos, máquinas, tiempos de 
ejecución y fabricación de proyectos. 

• Conocimientos en procesos de producción y experiencia 
planificación y supervisión de máquinas y procesos asociados. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

FORMACIÓN 

 

 

Enseñanza básica: 

ABEL GUERRERO AGUIRRE 
 

 

▪ Enseñanza media: 

ERNESTO BERTELSEN TEMPLE. 

Diego Echeverría Castro.                                                                
“Hermanos    maristas “.  Quillota 

 

Formación Técnica 

 

o Técnico nivel Industrial en máquinas y herramientas. 

 

o  Cursando carrera de INGENIERÍA INDUSTRIAL. 
 

▪ Universidad de los Lagos, Quillota. 

 

 

 

o  PRACTICA PROFESIONAL: 
             ARMAT  S.A.  Quilpué. 

 

• Mantención hidráulica de planta en general, 

• Encargado de planificación de mantención de hornos de fundición. 

• Mantención general de correas transportadoras 

 



 

 

 Otros Cursos: 

 
Curso intensivo de inglés avanzado, 6 semestres 
Instituto BALDOR, Quillota. 
 

 
• Listening,   Manejo Medio 

• Writing,      Manejo  Alto. 

• Reading,    Manejo Alto. 

• Speaking    Manejo  Medio 

 

 

o Planificación y programación de máquinas  
o Primeros auxilios 
o Desarrollo y comunicación grupal. 
o Trabajo en equipo. 
o Liderazgo. 

 

 

Conocimiento de Software: 

 

• AUTO-CAD  2007.        Dibujo y diseño CAD. 

• FASTCAM.                       Dibujo y diseño CAD.  

• MICROSOFT OFFICE.    Nivel medio avanzado. 

• MICROSOFT WINDOWS.  Nivel Intermedio              .  

• LANTEK EXPERT               Dibujo, anidamiento y corte CNC 

• QBIZ                                   Sistema de gestión empresa. 

• SAP    Sistema de gestión empresa. 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

Experiencia de programación en maquinas CNC. 
 

 

 

 

•  COM-CUT.  (MESSER)    Máquina oxicorte CNC, 12 mts., 4 torchas.  

 

•  GEMINIS.  (MESSER)   Máquina oxicorte/plasma CNC, 12 mts., 4 torchas.  

 

•  OMNIMAT.  (MESSER) Máquina plasma CNC, 24 mts., 1 torcha robótica (biselado).  

 

•  DELTA-CUT. (MESSER)  Máquina oxicorte CNC, 12 mts., 5 torchas 

 

•  METALMASTER. (MESSER)  Máquina plasma CNC alta definición    4 mts. 1 torcha. 

 

•  KINETIC (MESSER) Máquina plasma, oxicorte y mecanizado CNC alta definición,  

 

•  HPR (PROINGAS) Máquina oxicorte/plasma CNC, 18 mts., 3 Sopletes, una torcha.  

 

•  HSD (PROINGAS) Máquina oxicorte/plasma CNC, 18 mts., 3 Sopletes, una torcha.  

 

•  HUGONG. Máquina oxicorte/plasma CNC, 24 mts., 4 Sopletes, una torcha. 
 

•    PROARC   HPR400  Máquina Oxicorte/Plasma CNC 24 mts.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


